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PRESENTE

Por este medio sirvase recibir el reporte del trabajo que por contrato se me ha solicitado y
cuya tarea enuncia la “Elaboracion de un silo metélico, descripcion de las etapas y
documentacién del proceso” para el proyecto Tecnologias integrales para reducir las pérdidas
en post-cosecha de maiz en el Estado de México fase I. COMECYT (No 10). En acuerdo con el
contrato reporto y documento el proceso de elaboracion del silo metélico realizado entre los
meses de enero y febrero del 2007.

Asimismo le informo que la elaboracion artesanal del silo metalico se llevo a cabo en la
localidad de Boyeros Municipio de Texcoco, Estado de México. El plan y disefio del mismo fue
proporcionado por el Dr. Silverio Garcia-Lara del CIMMYT. El silo fue manufacturado con la
asistencia y los servicios del Sr. Homero Guevara Mata. El silo resultante es puesto a su
disposicion. Anexo al reporte se entrega un CD con la informacion fotografica del proceso.

Apreciando la valiosa oportunidad de colaborar una vez mas con usted me despido cordialmente

Atentamente:

Lic. Nora Saucedo Camairillo

Asesora Externa en Comunidades Rurales
Prol. 5 de Mayo #22 Col. Modelo.
Naucalpan. Estado de México

Tel: 53730546

Email: norasierra@hotmail.com







Diagrama del Silo
Las partes de las que consta un silo
metalico son: cilindro, base, cono, coples de
entrada y salida del grano, instrucciones de uso
y tarima de madera.

HISTRUCCIONES

CGPLE INFERIOR

Patron General del Silo y Medidas




CONSTRUCCION DEL SILO
cQué materiales necesito para construir un Silo
Metalico?

Esta es la lista de materiales que debes comprar
para fabricar un Silo estandar de 1 tonelada.

e4 %4 laminas galvanizadas 3 x 6 ft (183 x 92 cm)
cal 26

e 2 carretes de soldadura de 1/8 50/50 Plomo —
Estano

¢1 bote de pasta parasoldar (  g)

o1 litro de acido muriatico uso industrial

¢ Acido muriatico. Uso industrial ( 500 ml)

o1 cartucho de gas butano/ propano 275 g con
boquilla para soldar

1 encendedor

eTrapo

1 cobija

eguantes de plastico y de carnaza

1 hoja de lija para lamina

] extension o cable grande

o1 llanta

*1 mesa o base para sentar el cilindro

etubo para predoblar la lamina de las tapas y
bocas

ealambre flexible para amarrar el silo y forzarlo a
tomar la forma cilindrica

.Qué herramientas necesito para construir un
Silo Metalico?
Necesitaras las siguientes herramientas basicas
para fabricarlo. Recuerda que puedes reemplazar
la funcién de la herramienta si no dispones de
ella.

eLima plana de 8”

ePinzas para cortar alambre
ePinzas de mecanico
eMaceta de 6 Ib

ePinzas de presion (4)
eMartillo de hojalatero
eBrocha 1 cm de ancho
¢Cepillo para lamina
eDesarmador de cuantos cm
eTijeras para lamina chicas y grandes
ePrensas (2)

eMazo de hule de de 6”










































tiempo con una lija matar el filo pues recuerde

que la entralda todavia se(vala recortar.

Paso 4. Elaboracion de entrada y salida de
Maiz.

14 cm

Marcar lineas, recortar y soldar
- Tomando en cuenta que

(1) (D)

Perimetro =
9 = 3.1416
¥ = Diametro

Se calcula el largo de la faja para formar el cuello
del cono.

Perimetro = (3.1416) (20 cm) = 62.8 cm y a estos se
le agregan 4 cm para el traslape.

- Para calcular el ancho, se marcan 14 cm, 12 del
cuello, 1 de pestafia y 1 de doblez.

66.8 cm
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DOBLEZ

PESTANA

- Ya recortado como lo indica la figura, coloque la
faja en el burro de trabajo, coloque las prensas y
proceda a como en el procedimiento de
ensamble, solo que aqui no abrira la pestafia.
Debe quedar bien asentada ya que es una pieza
que tomaremos mucho con las manos y debe
estar lisa.

- Como va a ser una figura circular, se desliza la
faja completa sobre un tubo o bote para forzar a
que tome la forma, se hace poco a poco doblando

totalmente sobre el tubo sin miedo, pues de lo
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